D-04.03.01
D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWiOR) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach '"Przebudowa drogi gminnej nr
104157R wraz z budowa chodnika, di. 995m w istn. granicy pasa drogowego'' - Etap I

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nast¢pnej warstwy nawierzchni, zgodnie z dokumentacja
projektowa. Prace te dotycza réwniez odpowiednich warstw konstrukcyjnych na obiektach inzynierskich.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja bedaca zawiesing asfaltu w wodzie, w ktérej fazg zdyspergowana (rozproszong)
jest asfalt, a faza ciagla jest woda lub roztwér wodny.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — emulsja, w ktdrej asfalt jest modyfikowany polimerami albo
jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

1.4.4. Polaczenie miedzywarstwowe — zwigzanie asfaltowych warstw konstrukcyjnych nawierzchni i podbudowy z
kruszyw poprzez skropienie warstwy dolnej emulsja asfaltowa w celu zwigkszenia wytrzymato$ci zespotu
warstw ( dolnej i gérnej ) i uniemozliwienia penetracji wody migdzy warstwami.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00.”Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Do wykonania polaczenia migdzywarstwowego moga by¢ stosowane nast¢pujace materiaty
a) kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane )
b) kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami

Dla kazdej partii emulsji asfaltowej nalezy przedstawi¢ dokumenty dopuszczajacej jej uzycie
w budownictwie zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.

2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych podano w WT-3

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Doktadne zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy ustali¢ w zaleznosci od
rodzaju podtoza i wymaganej ilosci asfaltu pozostalego po odparowaniu emulgatora wg STWiORB dla
poszczegblnych warstw bitumicznych.

Zuzycie lepiszczy powinno by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody.
Orientacyjny czas wyprzedzenia od momentu zakonczenia skrapiania wynosi co najmnie;j:
- 1 hprzyilosci 0,2 + 0,5 kg/m2 emulsji,
- 2hprzyilosci 0,5 + 1,0 kg/m2 emulsji,
- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji.
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2.5. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Emulsje
mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od
dna.
Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy
,kozucha” asfaltowego zatykajacego pézniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac¢ si¢ mozliwoS$cia
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢
do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych parametréw:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg * 10% od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu.
Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 m?, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ lokalizacje terenu robét
- przeprowadzi¢ szczegdtowe wytyczenie robot
- usuna¢ przeszkody utrudniajace wykonanie robot
- zgromadzi¢ materialy i sprzgt potrzebne do rozpoczecia rob6t
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5.3. Oczyszczenie warstw nawierzchni przed skropieniem

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuni¢ciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dost¢pnych nalezy uzywacé
szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa
powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.4.0dcinek probny
Przed rozpoczeciem robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek
probny w celu:
1) stwierdzenia czy wlasciwy jest sprzgt do skropienia emulsja asfaltowa
2) okreslenia poprawnosci dozowania emulsji
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzgtu jakie beda stosowane do
wykonania skropienia warstwy.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna by¢ uzgodniona z Inzynierem.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania skropienia po zaakceptowaniu wynikéw préb na odcinku
prébnym przez Inzyniera.

5.5. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura podtoza w czasie skrapiania emulsja asfaltowg powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.Nie zaleca
si¢ wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub po nich.

Temperatury stosowania emulsji asfaltowych powinny miesci¢ si¢ w przedziale od 40 do 70°C, a emulsji
asfaltowych modyfikowanych polimerem od. 50 do 80°C W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury
zapewniajacej wymagang lepkos¢.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowania wody z
emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

5.5.1.Zastosowanie emulsji asfaltowej

Rodzaj zastosowanej emulsji powinien by¢ dostosowany do rodzaju taczonych materialéw z zastrzezeniem,
ze kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami stosuje si¢ pod cienkie warstwy na goraco.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okre§lono rodzaju stosowanej emulsji asfaltowej, to jej rodzaj nalezy
przyja¢ wedtug zalecefh podanych w tablicy 1, po zaakceptowaniu rodzaju emulsji przez Inzyniera.

Tablica 1. Zalecane emulsje asfaltowe do potaczen migdzywarstwowych:

L.p. Rodzaj polaczenia miedzywarstwowego Emulsja asfaltowa
1 dequowa z AC na podbudowie z kruszywa C60B10 ZM/R
niezwigzanego
2 Podbudowa z AC na nawierzchni asfaltowej o chropawej 1
powierzchni ( po sfrezowaniu )
3. Warstwa wigzaca z AC na podbudowie asfaltowe;j C60B3 ZM
4. Warstwa $cieralna z AC na warstwie wigzacej asfaltowej C60B3 ZM
5 Warstwa g’cieralna z SMA i BBTM na warstwie wigzacej C60BP3 ZM
asfaltowej
1) Rodzaj emulsji nalezy przyja¢ w zalezno$ci od stanu nawierzchni, np. przy duzym braku lepiszcza
startego przez kota pojazdéw i znacznym stopniu porowato$ci nawierzchni — C60B10 ZM/R, przy dos¢
duzej szczelno$ci nawierzchni — C60B3 ZM, w celu zapewnienia wigkszej wytrzymalos$ci potaczenia
miedzywarstwowego — C60BP3 ZM

5.5.2. OKkreslenie ilosci skropienia emulsjg

Okreslenie ilosci skropienia emulsjg na drodze nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane ilosci skropienia emulsjg asfaltowa w przeliczeniu na ilo§¢ pozostatego lepiszcza ( asfaltu ) podano w
tablicy 2.
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D-04.03.01
Pod warstwe mieszanki BBTM nalezy stosowac zwigkszong ilo§¢ skropienia lepiszczem, zblizong do gérnej
granicy wymagan podanych w tablicy 2.

Tablica2. Zalecane iloéci pozostalego lepiszcza ( po odparowaniu wody ) do skropienia emulsja asfaltowa podloza pod
warstwe asfaltowa

Podloze pod warstwe Ilos¢ pozostalego
L.p. Ukladana warstwa asfaltowa asfaltowa lepiszcza [kg/m2]
Podbudowa z kruszywa
niezwigzanego ( 0,50 do 0,70
stabilizowanego mechanicznie)
1. Podbudowa z betonu asfaltowego AC - -
Nawierzchnia asfaltowa o
chropawej powierzchni ( po 0,20 do 0,50
sfrezowaniu)
2. Xvér stwa wigzaca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,30 do 0,50
3. Xvér stwa Scieralna z betonu asfaltowego Warstwa wigzaca asfaltowa 0,10 do 0,30
4. Warstwa Scieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,10do 0,30 @
5. Warstwa Scieralna z mieszanki BBTM Warstwa wigzaca asfaltowa 0,40 do 0,80 @

a)zalecana emulsja modyfikowana polimerem, ilo§¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza,
porowato$ci mieszanki SMA, BBTM ,jezeli mieszanka ma wigksza zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy
uzy¢ wieksza ilos$¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

5.6.Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacja projektowa lub wskazaniami Inzyniera dotyczg prac
zwigzanych z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejagcych warunkéw terenowych, takich jak:
- odtworzenie przeszkdd czasowo usunigtych
- uzupetnienie zniszczonych w czasie robdt istniejacych elementéw drogowych lub terenowych
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot
- usuni¢cie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robot

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie robét podaje tablica 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie roboét

L.p. Wyszczegdlnienie robét Czgstotliwo$¢ badan Warto$ci dopuszczalne

1. Lokalizacja i zgodno$¢ granic terenu rob6t | 1raz Wg.pkt5i dokumentacji
7 dokumentacjg projektowej

2. Roboty przygotowawcze Ocena ciagla Wg pkt. 5.2

3. Czysto$¢ podioza ( sprawdzona wizualnie ) | Ocena ciggta Wg pkt.5.3

4. Sprawdzenie jednorodno$ci skropienia 2000 do 3000 m2 1) Wg pkt.5.5 2)

5. Wykonanie robdt wykonczeniowych Ocena ciagla Wg pkt. 5.6

1) Czestotliwo$¢ badan : raz na 2000 m? przy wielkosci skropienia do 6000 m? i raz na 3000 m? przy wielkosci
powierzchni do skropienia powyzej 6000 m?

2) Dopuszczalne odchylenia ilo$ci dozowanej emulsji na 1 m2: +/- 10 %.Dopuszczalne odchylenie szerokosci
dozowanej warstwy +/- 10 cm.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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8. PODSTAWA PELATNOSCI

8.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

8.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m?2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.
Cena wykonania 1m?2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
2. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla
3. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mi¢knienia —
Metoda Pierscien i Kula
4. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
5. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostaloéci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda pozostatosci na
sicie
6. PN-EN 1430 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie polarnosci czastek w emulsjach
asfaltowych
7. PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci asfaltu i olejow
destylacyjnych w emulsjach asfaltowych metoda destylacji
8. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badan — Cze¢$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozklad lepiszcza i kruszywa
9. PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
10. PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu
lepko$ciomierzem wyptywowym. Czg¢$¢ 1: Emulsje asfaltowe
11. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie warto$ci pH emulsji asfaltowych
12. PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji

asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- Czg$¢ 1:
Odzyskiwanie metodg odparowania

13. PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- Czgs¢ 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metoda odparowania

14. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

15. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprgzystego asfaltow
modyfikowanych

16. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie sity rozciagania asfaltéw
modyfikowanych, metoda z duktylometrem

17. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepno$ci emulsji
asfaltowych przez zanurzenie w wodzie

18. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie energii odksztatcenia

19. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

20. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

9.2. Inne dokumenty

1. WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe .Wymagania techniczne.
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